COMSDE
~ FABRIGAGION
NAGIONAL.

NPLICACIONES
o |
~ CARAGTERISTIGAS.



PROLOGDO

El estudio que presentamos a la consideracién de los Indus
triales, ha sido desarrollado en los Laboratorios del Instituto Fo -
restal de Investigaciones y Experiencias, de la Seccién de Made -
ras, pér el personal que a continuacién se cita, a quienes tenemos
que expresar nuestro agradecimiento por haber podido encauzarlo y
desarrollarlo en las condiciones actuales de la industria espafiola,
dsi como de la falta de normas axistente. ‘

Ing. de Montes: D.Tomds Garcia Andres
Perito de Montes: D.Francisco Jimenez Peris
Auxiliar D.Valentin de Lucas.

Como Director del estudio tengo que expresar mi agradeci-
miento al resto del personal de la Seccién de Maderas, por su cola
boracién en el mismo. ‘

César Peraza)

Dr. Ingeniero de Montes.
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3.-COLAS DE ACETATO DE POLIVINILO.

3.1.-Norma utilizada en el ensayo.~- La norma que se ha utilizado en el ensa-

yo es laB.S.3.544: 1.962.

3.11.-PROLOGO.

La preparacién de las especificaciones para los adhesivos de acetato de polivini=
lo, ha sido propuesta pero’no es adn practicable pués no hay suficiente informacién de -
las exigencias cuatitativas que se deben incluir en tales especificaciones. Un primer pa~-
so esencial es la preparacién de unos métodos adecuados de ensayo que permitan las posi
bilidades de los diferentes adhesivos, para compararles y relacionarles con su comporta =
miento en servicio.

Los métodos indicados en estas normas, han sido sometidos a ensayos por varias =
organizaciones interesadas y su adopcién general podrd facilitar la acumulacién de da -
tos, como base de especificacién para este tipo de adhesivos.

3.12.-METODOS DE ENSAYO.

Extensién.

3.12.1. ~Estas normas describen los métodos de ensayos de adhesivos de acetato-
de polivinilo proyectados para su empleo en madera. Estos métodos son convenientes pa
ra su inclusién en una especificacién para tales adhesivos.

3.12.2. -Tratamiento de hielo-deshielo.

NOTA: Este método estd . ideado para usarlo con la condicién, de que después -
de tal tratamiento la muestra satisfaga las condiciones especificadas para los ensayos de
resistencia seco y hdmedo.

2.a.~-Aparatos. ~Cédmara capaz de mantener una temperatura de 10422 C,

Recipiente de niquel 6 acero inoxidable de 250 mi.de capaci--
dad.



b.-Procedimiento.- Colocar el recipiente,conteniendo 200 ml.de la muestra,
convenientemente tapado en la cdmara y dejarlo durante 18 horas. Sacar el recipiente
dejando que la muestra adquiera una femperafura de 252 + 22 de modo natural (sin agi|
tar) y después volver a introducirla en la cdmara. Repetir “el ciclo de hielo-deshielo -
tres veces,

3.12.3.~Ensayo de la mancha.

3.a.-Reactivos. Los reactivos serén de una reconocida calidad anal itica; se -
podrd usar agua destilada 6 al menos de igual pureza. ;

Solucién de sulfato férrico-aménico, conteniendo 25 partes por millén de hie-

Iro.

Se pesan 0,216 g. de dicho producto, se disuelve en agua, afiadiendo dos 6 -
tres gotas de dcido nitrico concenfrqdo y se diluye con agua hus‘rq completar el litro.

Acido ténico,al 5% de peso/volumen solucién en agua preparado el mismo dfa
que se va a hacer el ensayo.

b.=Procedimiento. - Preparar papeles muestra sumergiendo papel filtrolen la s0
lucién de Gcido tanico y dejdndolo secar.

Es esencial que los papeles muestra se preparen el dia que se va a hacer el en-
sayo. ‘

Colocar tres gotas bién espaciadas de la solucién de sulfato férrico-aménico so-
bre el papel muestra para obtener tres manchas tipo distintas. Por medio de una varilla -
de vidrio, se coloca junto a cada mancha tipo una gota del adhesivo a ensayar. Comparar
la intensidad de la mancha producida por el adhesivo con la mancha tipo, c‘onfigqa. ‘

Si los resultados de los tres ensayos no estdn de acuerdo,repetir el ensayo en un-
papel recientemente prepqrqdo

'

c.~Informe. = Indicar que la mancha producndq por el adhesnvo no es mas clara ni . o

mds oscura que la mancha tipo. 4 ey ‘

3.12.4.,-Resistencia en condiciones secas y himedas.

a.-Méquina de énsqyo. (1) Exactitud. La méquina estard de acuerdo con las exi~
gencias B.S. 1.610. ‘

ii ).=Variacién de separacién de las cabezas de esfuerzo

La velocidad de separacién de las cabezas serd del orden de 6=13 mm por minuto.

15



iii ).-Carga de compresién. - La méquina estard adaptada para la aplicacién de

cargas de compresién a las probetas en una mordaza de ensayo como muestra la figura, 1.

b.=Procedimiento. - Colocar la probeta (preparada y acondicionada), de acuer
do con el apéndice A). En la méquina de canto por medio de dos soportes redondos, como
indica la fig. 1 y aplicar la carga centrada. Bandas de acero sobre los soportes impiden-.
el excesivo aplastamiento de la madera y las guias finales colocadas en el soparte suje -
tan la probeta durante la aplicacién de la carga centrada. |

c.-Informacién de los resultados. - Indicar la carga media de rotura para .una-
tanda de diez probetas.

3.12.5.-Ensayo de resistencia a carga persistente en condiciones secas y hdme =

das.

a. -Aparatos . - El ensayo se llevard a cabo en unas mordazas especiales como =-
muestra la figura 2, hechas de tablero de media pulgada. Con este tipo de mordaza hasta
doce probetas se pueden ensayar con un solo peso.

b.-Procedimiento.= Colocar las probetas (preparadas y acondicionadas de acuer
do con el apéndice A) de canto, por medio de pequefias cufias entre las armaduras de la -~
mordaza, como indica la figura,2. Si es necesario se utilizard una pequefia plantilla para
colocarlas: correspondiente; . Colocar la mordaza y las probetas en la atmésfera acondicio
nada. :

Suspender el extremo de la armadura de un apoyo conveniente, aplicando una -
carga de 50 6 100 libras (23 6 46 kg) en la parte baja de la armadura, y anotar el tiempo
transcurrido en romper cada junta.

c.=Informe de los resultados. =Indicar el tiempo medio para un grupo de diez pro
betas. En el informe indicar también la carga utilizada.

NOTA.-Si la rotura de las probetas se registra visualmente durante las nueve ho
ras de frabajo diario, puede haber errores hasta de 15 horas y en los fines de semana, de -
mds horas. Sl las probetas se inspeccionan dos veces al dia incluyendo el fin de semana, -
el méximo error es:

_15x100 = 99, para un promedio de tiempo de rotura
24 x7

de siete dias, y del 43 si el promedio se aumenta a catorce dias. Para una razonable exac
titud por consiguiente, la carga aplicada a la probeta deberd ser tal que el promedio de =
tiempo de fallo que se cbtenga sea mayor de dos semanas. O bien puede emplearse alguna
forma de registro automdtico; un procedimiento conveniente se indica en el apéndice B.
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Soporte para aplicacion de
la carga de compresién . (Fig. 1)
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PROBETA

IA— = lI gado, | 7/1:1

PROW’\A | b'\w ////////////A[\\ q Piezas de sujeccidn

Pieza de sujeccion

SECCION A-A

Dimensiones en pulgadas (1Pulg.= 25,4 m/m)

ARTIFICIO PARA EL CALCULO DE LA RESISTENCIA
DE UNA CARGA PERSISTENTE

Figura nQ 2



